Kalinlik Makinesi

Kullanim Talimati

- Is parcasinin boyu, sevk silindirleri arasindaki uzakliktan birkac mm daha uzun
olmalidir. bundan kisa parcalari makineye vermeyiniz.

+ 1 cm’den daha ince parcalari, alt destek pargasi olmaksizin makineye vermeyiniz.
« Parca yuzeylerinde civi, tas, vb. yabanci cisimler bulunmadigini kontrol ediniz.

- Budakli, catlak, ve bir yiizi planya makinesinde diizeltilmemis parcalari makineye
vermeyiniz. parcayl daima elyaf yoniinde rendeleyiniz.

- Kalinhgi az, genisligi fazla olan parcalarin genisliklerini makinede ¢ikarmayiniz.
Aksi taktirde silindirlerin baskisiyla parca yana egilir ve agisi bozuk cikar.

« Calisirken makinenin tam arkasinda degil yan tarafinda dururuz. Tabla hizasina
egilip makinenin icine katiyen bakmayiniz. Talas ve parcalar ytziiniize firlayabilir.

- itme silindiri cok parcali degil ise degisik kalinhktaki is parcalarini makineye
yan yana vermeyiniz.

- Parcayl makineye verirken ve alirken elinizi tabla hizasindan daha iceri sokmayiniz.

« Rendeleme sirasinda sikisma olursa hemen sevk sistemini ve makineyi durdurunuz,
sonra tablayi asagiya indirerek parcayi geriye ¢ekiniz.

« Uzun parcalarin makineden cikista sarkmalarini énlemek icin bir yardimci eleman

veya destek sehpasi kullaniniz.
- Talas kalinh@ini isin 6zelligine gére ve makineyi zorlamayacak miktarda ayarlayiniz. //
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