Kaynak isleri

Talimati

« Yanici, parlayici ve patlayici maddeler
yakininda kaynak ve kesme isleri
yapilmayacaktir. Bu isler yapilmadan 6nce
yakin ¢evrede yangin riski dogurabilecek
bir durum olup olmadigi arastirilacaktir.
Boyle bir risk varsa 6zel yangin tedbirleri
alinarak bu isler yapilacaktir.

- Daha 6nce parlayici ve yanici maddeler
konulmus olan varil ve madeni kutular
bos olsalar bile kesinlikle kaynak edilmeyecek
veya kesilmeyecektir. Bu islemler, iclerinin
sicak su buhari ile temizlenmesi ve su ile
iclerinin doldurulmasi veya iclerine
karbondioksit veya azot gibi gazlar
basilmasindan sonra ve havalandirma
kapaklari acik olarak yapilabilecektir.
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« Kazanlar, tanklar gibi kapal yerlerde yapilacak
kaynak islerinde iceriye temiz hava basilacak
ve ayrica havadan agir olan kaynak, gaz ve
buharlari tabana yakin yerlerden emilerek
disariya atilacaktir. Ayrica isciler uygun filtre
elemanl solunum maskeleri kullanacaklardir.

« Elektrik kaynak makinelerinin baglantilari ve
prizler sadece yetkili elektrikgiler tarafindan
yapilacak veya degistirilecektir.

« Her turll kaynak islerinde o kaynagin 6zelligine
gore yetistirilmis ehil kaynakgilar calistirilacaktir.

- Elektrik kaynadi yapilan yerler (atolyelerde),
baska iscilerin calistigi yerlerden en az iki metre
yukseklikte yanmaz ve isik gegirmez seyyar veya
sabit paravanlarla ayrilacaktir.

« Elektrik kaynak ve kesme makinelerinin elektrik
redresorleri veya transformatérlerin madeni
aksamlari, kacak akimlara karsi uygun sekilde
topraklanmis olacaktir.

« Elektrik kaynak ve kesme makinelerinin ¢ikis
uclarinin veya kaynak devrelerinin birer kutbu
kacak akimlara karsi is parcasindan topraklanmis
olacaktir.

- Kazanlar gibi dar ve kapali hacimlerde, ayrica
nemli ve islak yerlerdeki kaynak ¢alismalarinda
elektrik carpma riskinin azaltilmasi icin sadece
dogru akim kullanilacaktir.
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